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TCG 2016 C
400 – 800 kWel a 1500 min-1 (50 Hz)



Dati tecnici 50 Hz – Applicazioni a gas naturale
NOx <= 500 mg /mn

3 
1)

	 Numero metanico minimo MZ 80 
	 Tubi gas di scarico asciutti

Tipo di motore TCG 2016 V08 C TCG 2016 V12 C TCG 2016 V16 C
Potenza del motore 2) kW 415 620 827
Regime min-1 1500 1500 1500
Pressione media effettiva bar 19,0 18,9 18,9
Temperatura gas di scarico ca. °C 440 457 455
Portata gas di scarico umidi ca. kg/h 2159 3257 4312
Portata aria comburente 2) ca. kg/h 2089 3152 4172
Temperatura di aspirazione minimo/dimensionamento °C 20/25 20/25 20/25
Portata aria di alimentazione 3) ca. kg/h 12192 16313 21324

Parametri motore 
Alesaggio/corsa mm 132/160 132/160 132/160
Cilindrata dm3 17,5 26,3 35,0
Rapporto di compressione 12,0 : 1 12,0 : 1 12,0 : 1
Velocità media del pistone m/s 8,0 8,0 8,0
Volume olio lubrificante 4) dm3 70 100 135
Consumo medio olio lubrificante 5) g/kWh 0,20 0,20 0,20

Generatore
Rendimento 6) % 96,5 96,7 96,8

Bilancio energetico
Potenza elettrica ai morsetti 6) kW 400 600 800
Calore acqua di raffreddamento ± 8 % kW 206 317 409
Calore miscela NT 7) ± 8 % kW 25 39 56
Calore gas di scarico fino a 120 °C ± 8 % kW 221 337 446
Irraggiamento motore kW 19 23 30
Irraggiamento generatore kW 15 20 26
Consumo di combustibile 8) + 5 % kW 948 1430 1891
Rendimento elettrico % 42,2 42,0 42,3
Rendimento termico % 45,0 45,7 45,2
Rendimento totale % 87,2 87,7 87,5

Parametri del sistema
Portata acqua di raffreddamento motore min/max m3/h 16/30 32/47 44/60
Motore/valore KVS 9) m3/h 30,8 37,0 39,0
Portata acqua di raffreddamento intercooler m3/h 8 10 10
Intercooler/valore KVS 9) m3/h 10,4 10,4 10,4
Volume acqua di raffreddamento motore dm3 28 43 56
Volume acqua di raffreddamento intercooler dm3 5 5 5
Temperatura acqua di raffreddamento motore max. 10) °C 84/91 84/91 84/91
– con glicol 10) °C (84/91) (84/91) (84/91) 
Temperatura acqua di raffreddamento intercooler 10) °C 40/42,8 40/43,5 40/45,0
Contropressione gas di scarico da/a mbar 30/50 30/50 30/50
Perdita di carico max in aspirazione davanti al filtro mbar 5 5 5

Pressione dinamica del gas da fissare come costante 
tra (oscillazione di pressione +/- = 10 %) 11) mbar 20…200 20…200 20…200

Batteria di avviamento 24 V, capacità richiesta Ah 143 143 286



Dati tecnici 50 Hz – Applicazioni a gas di fogna, biogas e gas di discarica
NOX <= 500 mg/mn

3 	 Potere calorifico minimo Hu = 5,0 kWh/mn
3

Gas di fogna (65 % CH4 / 35 % CO2) 	 Tubi gas di scarico asciutti
Biogas (60 % CH4 / 32 % CO2, resto N2)
Gas di discarica (50 % CH4 / 27 % CO2, resto N2)

Tipo di motore TCG 2016 V08 C TCG 2016 V12 C TCG 2016 V16 C
Potenza del motore 2) kW 415 620 827
Regime min-1 1500 1500 1500
Pressione media effettiva bar 19,0 18,9 18,9
Temperatura gas di scarico ca. °C 442 447 448
Portata gas di scarico umidi ca. kg/h 2147 3224 4295
Portata aria comburente 2) ca. kg/h 1979 2972 3959
Temperatura di aspirazione minimo/dimensionamento °C 20/25 20/25 20/25
Portata aria di alimentazione 3) ca. kg/h 11978 15968 20950

Generatore
Rendimento 6) % 96,5 96,7 96,8

Bilancio energetico
Potenza elettrica ai morsetti 6) kW 400 600 800
Calore acqua di raffreddamento ± 8 % kW 201 305 408
Calore miscela NT 7) ± 8 % kW 21 38 53
Calore gas di scarico fino a 150 °C ± 8 % kW 197 303 402
Irraggiamento motore kW 19 23 30
Irraggiamento generatore kW 15 20 26
Consumo di combustibile 8) + 5 % kW 941 1413 1882
Rendimento elettrico % 42,5 42,5 42,5

Rendimento termico 
(gas di scarico raffreddati a 150 °C) % 42,3 43,0 43,0

Rendimento totale % 84,8 85,5 85,5 

Parametri del sistema
Portata acqua di raffreddamento motore min/max m3/h 16/30 32/47 44/60
Motore/valore KVS 9) m3/h 30,8 37 39
Portata acqua di raffreddamento intercooler m3/h 8 10 10
Intercooler/valore KVS 9) m3/h 10,4 10,4 10,4
Volume acqua di raffreddamento motore dm3 28 43 56
Volume acqua di raffreddamento intercooler dm3 5 5 5
Temperatura acqua di raffreddamento motore max. 10) °C 84/91 84/91 84/91
– con glicol 10) °C (84/91) (84/91) (84/91) 
Temperatura acqua di raffreddamento intercooler 10) °C 50/52,3 50/53,4 50/54,7
Contropressione gas di scarico da/a mbar 30/50 30/50 30/50
Perdita di carico max in aspirazione davanti al filtro mbar 5 5 5

Pressione dinamica del gas da fissare come costante 
tra (oscillazione di pressione +/- = 10 %) 11) mbar 20…200 20…200 20…200

Batteria di avviamento 24 V, capacità richiesta Ah 143 143 286

1)	� Emissioni NOX:  
NOX < 0,50 g NO2/mn

3 gas di scarico secco a 5 % O2

2)	� Potenza motore e portata aria comburente a norma  
ISO 3046/1

3)	� Portata aria di alimentazione con delta T = 15 K  
inclusa aria comburente

4)	� Tubazioni e scambiatore di calore inclusi

5)	� Questo valore è il valore medio di consumo di olio tra le fasi 
di manutenzione, comprendenti la E 60. Sono inoltre da 
tenere presenti le condizioni del TPI 1111-D-06-02 e della 
circolare tecnica TR 0199-99-2105.

6)	� A 50 Hz, U = 0,4 kV, fattore di potenza = 1
7)	� Con entrata d’acqua a 40 °C (50 °C con biogas)
8)	� Con una tolleranza di + 5 %
9)	� Il valore KVS è il coefficiente per la perdita di carico nel siste-

ma di raffreddamento (= portata per 1 bar di perdita di carico)

10)	�Entrata/Uscita
11)	�Osservare circolare tecnica 0199-99-3017 

Dati per gas speciali e alimentazione a due gas su richiesta.

I valori indicati in queste schede tecniche sono solo a scopo 
informativo e non sono vincolanti. Sono validi i dati riportati 
nell’offerta.



I vostri vantaggi
•	� Costi d’investimento vantaggiosi e bassi 

costi di esercizio.
•	� Il massimo sfruttamento di energia prima-

ria consente un basso consumo energetico.
•	� La semplice manutenzione e i lunghi 	

intervalli tra gli interventi garantiscono 
ulteriore risparmio.

•	� Efficiente trasformazione di energia con 
rendimento eccellente.

•	� L’intercooler a due stadi consente 
	 un’elevata potenza anche con gas con 		
	 numeri metanici bassi.
•	� Regolazione e monitoraggio affidabili 	

con elevati livelli di sicurezza consentono 
una combustione ottimale e la massima 	
protezione del motore.

•	� Tutte le funzioni di regolazione, 		
manutenzione, comando e monitoraggio 
sono semplici e comode da azionare.

Caratteristiche
•	 Moderni motori a V a 8, 12 e 16 cilindri.
•	� Turbosovralimentazione e intercooler  

a due stadi.
•	� Testate singole con tecnologia quattro valvole.
•	� Candela in posizione centrale con  

raffreddamento intensivo sede candela.
•	� Sistema di accensione ad alta tensione 

controllato da microprocessore.

•	� Una bobina di accensione per cilindro.
•	� Comando e monitoraggio elettronici del 

funzionamento del gruppo tramite TEM. 
•	� Emissione di sostanze nocive regolata 

tramite la temperatura della camera di 
combustione.
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Dimensioni gruppo 50 Hz TCG 2016 V08 C TCG 2016 V12 C TCG 2016 V16 C
Lunghezza mm 3070 3700 4000
Larghezza mm 1480 1450 1450
Altezza mm 2280 2200 2200
Peso a vuoto gruppo kg 4500 5700 6570

Emissioni acustiche* 50 Hz
Banda di frequenza del rumore

Hz 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000

Tipo di motore TCG 2016 V08 C

Rumore dei gas di scarico  
120 dB (A) dB (lin) 108 125 123 116 114 112 107 103

Rumore di conduzione aerea  
97 dB (A) dB (lin) 85 85 91 93 87 88 92 91

Tipo di motore TCG 2016 V12 C

Rumore dei gas di scarico  
121 dB (A) dB (lin) 106 117 122 116 116 116 110 104

Rumore di conduzione aerea  
99 dB (A) dB (lin) 86 89 90 93 92 92 88 95

Tipo di motore TCG 2016 V16 C

Rumore dei gas di scarico  
122 dB (A) dB (lin) 107 117 123 118 116 117 111 104

Rumore di conduzione aerea  
101 dB (A) dB (lin) 91 100 97 98 97 95 91 88

Rumore gas di scarico a 1 m,  45°, ± 2,5 dB (A)
Rumore di conduzione aerea a 1 m lateralmente, ± 1 dB (A)

*I dati sono validi per le applicazioni a gas naturale, misurati come livello di pressione sonora.
 

MWM Group 
Mail:	 info@mwm.net
Web:	www.mwm.net


